
  

L’imprimante/découpeuse à jet d’encre UV VersaUV LEC-330 est, 
à l’heure actuelle, notre imprimante/découpeuse à jet d’encre 
UV la plus rapide et la plus puissante. Elle vous assure une qualité 
d’impression inégalée sur un large éventail de supports. Cette 
machine est la solution idéale pour la réalisation de prototypes 
d’emballages de grande qualité et de panneaux de commande 
ainsi que pour la production de petits lots d’étiquettes et de 
décalcomanies. 

Réalisez des prototypes d’emballages, des panneaux de commande, des étiquettes et 
des décalcomanies avec la VersaUV LEC-330

�t���-�B���G�B�N�J�M�M�F���7�F�S�T�B�6�7

La VersaUV LEC-330 est la deuxième machine de la série VersaUV. La LEC-330 a été spécialement conçue pour les 
tirages limités. La LEC-300, est idéale pour la réalisation de prototypes et d’échantillons. 
Afi n de réduire vos frais d’exploitation, la LEC-330 a été dotée d’un système automatique de circulation de l’encre 
blanche qui prévient la sédimentation des pigments. Vous gaspillez donc moins d’encre. En outre, vous pouvez 
imprimer en continu, sans aucune interruption. 
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La LEC-330 imprime sur une grande variété de supports tels que du papier, des fi lms et du cuir. Elle peut égale-
ment imprimer sur du papier cartonné, des plaques de plastique, du polycarbonate et d’autres supports rigides 
(à l’exception des métaux) d’une épaisseur maximale de 1 mm dans le cadre d’un large éventail d’applications.
(*) Le nouveau mode d’impression artistique haute qualité (1440 x 1440dpi) est idéal pour les conducteurs de 
presse off set et les imprimeurs en héliogravure qui exigent des graphismes et des textes très nets et détaillés 
pour la confection de leurs prototypes. La technologie Roland Intelligent Pass Control améliore encore la qualité 
d’impression en garantissant des gradations fl uides et des remplissages solides sans défaut et virtuellement sans 
banding dans n’importe quel mode d’impression.  
*Pour des résultats optimaux, faites un essai d’impression de vos graphismes LEC-330 sur chaque support avant 
de lancer la production défi nitive.
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La LEC-330 imprime vos projets à la perfection en CMYK+encre blanche et soigne la fi nition des graphismes en 
ajoutant de riches eff ets spéciaux créés par plusieurs couches d’un enduit lustré. Sélectionnez la combinaison de 
fi nitions mattes et brillantes de votre choix et associez-les pour créer des motifs des plus intéressants (vous pou-
vez même créer des documents en Braille). Utilisez l’encre blanche sur des fi lms transparents et thermorétracta-
bles afi n de créer des prototypes d’emballages alimentaires. Aucune procédure de découpage à l’emporte-pièce 
supplémentaire ne sera nécessaire car la LEC-330 imprime et découpe numériquement à l’emporte-pièce vos 
graphismes dans presque toutes les formes possibles. 
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S’agissant de l’encre, vous avez le choix entre trois combinaisons, de quoi satisfaire toutes vos exigences. La con-
fi guration standard, CMYK+White+Gloss, vous permet d’utiliser toutes les options de la LEC-330 niveau encre, des 
options répondant au plus large éventail d’applications qui soit. Pour imprimer sur des fi lms transparents afi n de 
créer des prototypes d’emballages souples, optez pour la confi guration « encre blanche à haute opacité ». Avec la 
confi guration CMYK+Gloss+Gloss, exploitez pleinement les propriétés de cette encre brillante plus épaisse pour 
créer par exemple des eff ets de gaufrage. Cette confi guration se prête parfaitement aux prototypes ne nécessi-
tant pas l’utilisation de supports transparents. Cette combinaison vous permet d’appliquer l’encre brillante deux 
fois plus rapidement que la confi guration standard. 

Imprimante/Découpeuse à jet d’encre UV-LED

Prototypes d’emballages de 
produits cosmétiques Étiquettes et décalcomanies Articles réalisés sur  mesure Prototypes d’emballages Éléments de décoration d’intérieure Prototypes de panneaux de 

commande 
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matte
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à haute densité 
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découpage 



Spécifications LEC-330

Technologie d’impression Jet d’encre piézoélectrique

Support

Largeur 182 à 762 mm

Épaisseur Maximum 1,0 mm avec papier protecteur, pour impression
Maximum 0,4 mm avec papier protecteur et 0,22 mm sans papier protecteur, pour découpe

Diamètre extérieur rouleau Maximum 180 mm

Poids rouleau Maximum 20 kg

Diamètre cœur 50.8 mm ou 76.2 mm

Largeur d’impression/découpe*1 Maximum 736 mm

Cartouches 
d’encre

Type Encre Roland ECO-UV

Capacité 220 cm³

Couleurs Six couleurs (cyan, magenta, jaune, noir, blanc et brillant)

Unité de séchage d’encre Double lampe UV-LED

Résolution d’impression (points par pouce) Maximum 1 440 ppp

Vitesse de découpe 10 à 600 mm/s (10 à 300 mm/s dans le sens d’alimentation du support)

Force de la lame 30 à 300 gf

Compensation de décalage de lame 0 à 1 500 mm

Résolution du logiciel (en découpe) 0,025 mm/pas 

Précision de distance (en impression) *2 Erreur inférieure à ± 0,3 % de la distance parcourue ou ± 0,3 mm, selon la valeur la plus élevée.

Précision de distance (en découpe)

Erreur inférieure à ± 0,4% de la distance parcourue ou ± 0,3 mm, selon la valeur la plus élevée. 
Lorsque la correction de distance a été réalisée (lorsque le réglage de [CUTTING MENU] - [CA-
LIBRATION] a été effectué) : Erreur inférieure à ± 0,2 % de la distance parcourue ou ± 0,1 mm, 
selon la valeur la plus élevée.

Répétabilité (en découpe) *3 ± 0,1 mm ou moins

Précision d’alignement pour impression et découpe *4 ± 0,5 mm ou moins

Précision d’alignement pour impression et découpe 
lors du rechargement du support *5

Erreur inférieure à ± 0,5% de la distance parcourue ou ± 3 mm, selon la valeur la plus élevée.

Connectivité Ethernet (10BASE-T/100BASE-TX, commutation automatique)

Fonction d’économie d’énergie Fonction veille automatique

Alimentation nécessaire AC 100 à 240 V ± 10 %, 50/60 Hz, maximum 4,2A

Consommation 
électrique

Pendant le fonctionnement Maximum 370 W

En veille Env. 15.3 W

Dimensions (avec pied) *6 2200 (l) × 820 (P) × 1260 (H) mm

Poids (avec pied) 177 kg

Environnement
Sous tension

Température : 20 à 32 °C [22 °C ou plus recommandés], humidité : 35 à 80 % (sans condensa-
tion)

Hors tension Température : 5 à 40 °C, humidité : 20 à 80 % (sans condensation)

Accessories
Pied, cordon d’alimentation, lame, support de lame (XC-CH2), pinces pour supports, lame de re-
change pour couteau de séparation, kit de nettoyage, logiciel RIP (Roland VersaWorks), manuel 
de l’utilisateur, etc.

Configuration système Roland VersaWorks

Système d’exploitation

Windows Vista® Ultimate Service Pack 1 ou Business Service 
Pack 1 (édition 32 bits), Windows Vista® Ultimate ou Business 
(édition 32 bits) ou Windows XP Professional Service Pack 2 
ou 3 ou Windows® 2000 Service Pack 4

Unité centrale Pentium 4, 2,0 GHz ou plus rapide recommandé

RAM
1 Go ou plus recommandé (2 Go ou plus recommandé pour 
Windows Vista®)

Carte vidéo et moniteur Une résolution de 1280 x 1024 ou plus est recommandée

Espace disque disponible 40 Go ou plus recommandés

Lecteur optique Lecteur DVD-ROM

Options Modèle Description

Support ECO-UV
DuPont™ 
Tyvek® 1056D 

Non tissé, léger, 760 mm x 50 m 

ECO-UV Ink

EUV-MG Magenta, 220 cm³

EUV-YE Jaune, 220 cm³

EUV-CY Cyan, 220 cm³

EUV-BK Noir, 220 cm³

EUV-WH Blanc, 220 cm³

EUV-GL Brillant, 220 cm³

Liquide de nettoyage SL-CL 1pce

Lames ZEC-A5025
Pour vinyle épais réfléchissant et fluorescent, 
5 pces.

Support de lame XD-CH2
Support de lame avec dispositif de réglage 
d’extension de lame, réalisé en aluminium

Logiciel d’application compatible Roland VersaWorks

Adobe® Illustrator® 10, CS, CS2, CS3, CorelDRAW® 11, 12, X3

Roland DG Benelux NV
Houtstraat 3
B-2260 Oevel (Westerlo)
Tel.	+32 (0)14 57 59 11
Fax	+32 (0)14 57 59 12

Roland DG Creative Center 
Halskestrasse 7
D-47877 Willich
Tel.	+49 (0) 2154 8877 95
Fax	+49 (0) 2154 8877 96www.rolanddg.eu

*1 La longueur de l’impression ou de découpe est conditionnée par les limites du programme.

*2 En utilisant un support préconisé par Roland, distance d’impression de 1 m, température : 25 °C, 
humidité : 50 % HR

*3 En utilisant un support préconisé par Roland, chargé sur l’arbre, la rubrique du menu [PREFEED] doit être 
paramétrée sur “ENABLE,” avec 25 mm ou plus de marge à gauche et à droite et 35 mm ou plus de marge à 
l’avant, hors dilatation ou contraction du support.  Support 3 000 mm longueur.

*4 Si la longueur du média est inférieure à 3 000 mm. Température : 25 °C.  Hors décalage possible 

Les composants vaporisés peuvent légèrement irriter les yeux, le nez et/ou la gorge pendant et après 
l’impression avec ce produit.  Si l’impression s’effectue dans une pièce fermée, la densité des composants 
volatiles s’accumule et peut irriter les yeux, le nez et/ou la gorge.  Roland conseille vivement d’installer un 
système de ventilation et d’utiliser ce produit dans une pièce bien aérée.  Pour plus d’informations, contactez 
votre distributeur ou revendeur local. 
Le pigment de l’encre blanche se dépose dans la cartouche et le système d’écoulement de l’encre.  En raison 
de la nature de l’encre blanche, vous devez secouer la cartouche avant chaque utilisation.  . 

provoqué par la dilatation ou la contraction du support et/ou le rechargement du support.

*5 En utilisant un support préconisé par Roland, taille des données : 1 000 mm dans le sens d’alimentation 
du support, 736 mm dans la direction du chariot.  Pas de plastification.  Détection automatique des 
marques de rognage sur quatre points lors du rechargement du support.   Pendant la découpe, la rubrique 
du menu [PREFEED] doit être paramétrée sur “ENABLE.” Température : 25 °C.  Exclut les effets d’un 
mouvement incliné ou de la dilatation ou contraction du support.

*6 Lorsque le système enrouleur fonctionne, une plage de fonctionnement d’environ 80 mm en retrait du 
bord avant du rouleau compensateur est nécessaire.


